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Nahtprufsystem sieht mehr

Automatisiertes Prifen und Optimieren von Lotndhten wahrend
der Produktion

Stuttgart, 26.10.2011 — Ganzheitliche Automation in der Produktion
schliel3t die Qualitatsiberwachung ein. Mit der Losung fur
robotergeldtete Karosserien geht plasmo noch einige Schritte weiter.
Die Werker erhalten Anleitungen fiir eventuelle Nacharbeit. Visuelle
Auswertungen bilden die Basis, Fehler zu analysieren und den

Lotprozess zu optimieren.

Prozessfahigkeit und -sicherheit spielen neben reproduzierbarer
Qualitat eine tragende Rolle in der PKW-Fertigung. Einwandfreie
Quialitat trotz hoher Stiickzahlen bei gleichzeitig steigender
Variantenvielfalt verlangen im Sektor ,body in white” fehlerfreie gut
beherrschbare Prozesse. Dafir bietet plasmo den Autoherstellern und
Zulieferern jetzt eine perfekte L6sung. Das System erkennt, erfasst,
analysiert und dokumentiert die Nahte sowie eventuelle Fehler in der
Geometrie und Oberflache. Der Fertigungsfachmann gibt je Fehlerart
die individuellen Herstellertoleranzen fur die zulassigen Grof3en vor.
Uberschreiten Fehler die Toleranzen, signalisiert der profileobserver,
dass die Baugruppe zur Nacharbeit muss. Seine Bewahrungsprobe
hat das Prufsystem bei einem grof3en Automobilhersteller und

mehreren renommierten Systemlieferanten bereits bestanden.

Mit dem profileobserver bietet plasmo seinen Kunden hoch entwickelte
Technologien in Hard- und Software. Ein Halbleiterlaser projiziert die
Laserlinie auf die zu prufende Lotnaht. Die Projektion erfasst der
seitlich angeordnete modifizierte CCD-Hochgeschwindigkeitssensor
nach dem Lasertriangulation(Laserlichtschnitt)-Verfahren. Die von
plasmo entwickelte Software erzeugt daraus das dreidimensionale Bild

der Naht. Komplexe Auswertungen zeigen alle relevanten
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Abweichungen der Létnaht vom Ideal. Fir die Serienproduktion sind
maogliche Fehler nach ihrer Art definiert. Das gilt z.B. fir Poren,
Randkerben, Erhohungen, Dellen, Wellen, Risse, zu schmale oder zu
breite Nahte und Spritzer. Die Klassifizierung, beispielsweise der
Porengroél3e, dient als Entscheidungskriterium. Aul3er dem Zuweisen
zur Nacharbeit kann das System auch Empfehlungen und Anleitungen
zu deren Art und Ausfuihrung geben. Die Verantwortlichen am Band
und in der Fertigungsplanung sehen direkt am Bildschirm, wo welche
Fehler auftreten. So kénnen sie selbst kurzfristig die Produktion
optimieren. Statistische Fehlerauswertungen geben
schichtibergreifend Hinweise zum Steigern der Produktionsqualitét
und Wirtschatftlichkeit. Die Daten aller Lotnéhte und Baugruppen
speichert die Software in einer Datenbank. Diese lickenlose
Dokumentation dient einerseits dem Weiterentwickeln der
Produktionsprozesse und gibt andererseits die Gewahr flr einen

jederzeitigen Qualitdtsnachweis.

BESUCHEN SIE UNS auf der Vision Stuttgart 2011 — Integration Area
Halle 4/Stand E55

plasmo Industrietechnik GmbH

plasmo ist ein innovatives, weltweit agierendes Technologieunternehmen fiir
automatisierte Qualitatssicherungssysteme in der produzierenden Industrie.
2003 gegriindet, ist plasmo fuhrend in der Echtzeit-Qualitatskontrolle fur
Fugeprozesse. Das breite Portfolio im Bereich Qualitatssicherung umfasst
Laserleistungsmessung, Kontrolle von SchweiBprozessen, Uberwachung von
Schweil3néhten, geometrischen Formen und Oberflachen, malRgeschneiderte
Losungen im Bereich industrieller Bildverarbeitung, Analysesoftware sowie
ausgedehnte Serviceangebote. Das Expertenteam begleitet seine Kunden
von der Definition der Prifaufgabe bis hin zur Realisierung des Prifsystems.
International vertrauen namhafte Kunden von ABB, Benteler, BorgWarner,
Faurecia, INA, SMS Simag, Hettich, Magna, Valeo bis Webasto und
zahlreiche Automobilhersteller wie Audi, BMW, Daimler, PSA, Suzuki, Volvo
sowie diverse internationale Stahlhersteller auf Qualitat und
Quialitatssicherung von plasmo. Im Jahr 2010 erwirtschaftete das 20k6pfige
Unternehmen mit Hauptsitz in Wien und Vertriebspartnern in Europa und
Ubersee einen Umsatz von 2,0 Mio. EUR.
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1: Der profileobserver projiziert eine Laserlinie auf die zu prifende Létnaht und der seitlich angeordnete

CCD-Hochgeschwindigkeitssensor erfasst sie.

Produktfotos, z.B. plasmo processobserver advanced, oder plasmo profileobserver zum Download auf
www.plasmo.eu im Bereich Presse & Events/Aktuelle Pressetexte

Fotodownload und weitere Infos: http://www.plasmo.eu
Copyright plasmo, Abdruck honorarfrei
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